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TOPAKTUELLE RIEGELLANGE. BLAUBRAND ODER SINTERPATINA.
SCHLICHT UND DOCH BERAUSCHEND.

Gelungene Gegenwartsarchitektur erfordert heute mehr als nur eine besonders geradlinige Gestaltung.

Innen setzt zeitgemaBe Architektur auf intelligente Gebaudetechnik. AuBen auf eine durch natlrliche Materialien at-
mende ,State of the art“-Gebaudehaut.

In Riegel 50 vereinen sich die archaische Anmutung von Blaubrand oder einer gedampft wirkenden Sinterpatina mit
der stilvollen Schlichtheit des Langformats auf eine sehr angesagte Weise.
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ANGESAGT.
LINIENBETONT.
EXTRALANG.

BRANDE UND FORMAT

453 silber-schwarz E— 456 schwarz-blau —

(}<3%-DINEN14411‘(3r./-\lb Riegel 490 x 40 x 14 mm H<3% - DIN EN 14411, Gr. Al Riegel 490 x 40 x 14 mm

451 gold-braun 1 455 braun-blau 1
&<38%-DINEN 14411, Gr. Al Riegel 490 x 40 x 14 mm O <38%-DINEN 14411, Gr. Al Riegel 490 x 40 x 14 mm

i —
450 gold-weiB
<6%-DINEN 14411, Gr. Al Riegel 490 x 40 x 14 mm
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ANGESAGT.

LINIENBETONT.

EXTRALANG.

PRODUKTDATEN

RIEGEL 50
unglasiert,
DIN EN 14411 — =
Format-Nr. 7750 7753 7751 7754
Bezeichnung Klinkerriemchen Klinkerriemchen Winkel ” Winkel "
RastermaB in cm Riegel Riegel Riegel Riegel
HerstellmaB in mm 490x40x 14 490 x40 x 14 240x115x40x 14 240x115x40x 14

450 gold-weiB
” 451 gold-braun * PG 487 @ * PG774 @
' 453 silber-schwarz
‘ 455 braun-blau

* PG 487 @ * PG774 @

‘ 456 schwarz-blau
Stiick pro Paket 18 18 21 21
Stiick pro m?/Ifm inkl. Fuge 38,31 38,31 19,23 19,23
Stiick pro Palette 1.080 1.080 1.365 1.365
m?/Ifm pro Paket 0,47 0,47 1,09 1,09
m?Ifm pro Palette 28,19 28,19 70,98 70,98
Pakete pro Palette 60 60 65 65
kg pro Palette 670 670 566 566
kg pro Stiick 0,620 0,620 0,415 0,415
kg pro m?/Ifm 23,752 23,752 7,980 7,980
kg pro Paket 11,160 11,160 8,715 8,715
Anbruchpauschale & <& & <&

* = Palettenrabatt @ = In der Regel ab Lager lieferbar. PG = Preisgruppe (siehe Preisblatt 2017)

<+ = Kleinstmengen: Fiir jedes angebrochene Paket 10,— € Anbruchpauschale.

Y Die Stroher-Hausnorm flir Winkelgenauigkeit bei Winkelriemchen orientiert sich an der DIN 105 fiir Sichtmauerwerksklinker, nutzt jedoch nur 50 % der zuldssigen Toleranzwerte. Die
Stroher-Vorgabe betragt somit +/- 1°. Das entspricht einer maximalen Abweichung von +/- 4 mm auf der Lauferseite und +/- 2 mm auf der Kopfseite bei einem Eckwinkel im Format
240 x 115 mm.

Bei den abgebildeten Formaten handelt es sich um symbolhafte Zeichnungen, die nicht verbindlich sind. Alle Angaben ohne Gewéhr.
* Stroher gewahrt als einziger deutscher Hersteller 25 Jahre Garantie auf Frostsicherheit der folgenden extrudierten Produkte und Serien bei fachgerechter Verlegung durch einen

qualifizierten Fachbetrigb: Zoé, Gravel Blend, Epos, Aera T, Aera, Roccia X, Roccia, Asar, Terra, Duro, TerioTec® X Profile, TerioTec® X, TerioTec®, Secuton®, Stalotec®, Kontur, Stiltreu,
Riegel 50, Handstrich, Steinlinge, Glanzstiicke, Zeitlos, Keraprotect® und Keravette®. Weitere Erlauterungen finden Sie in unseren AGBSs.

Glut- und
Umweltfreundlich  Chemikalienfest feuerfest Antistatisch

WDVS-geeignet Wirtschaftich Normgerecht lichtecht
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DEUTSCHE FLIESE
Fir alle, die mehr erwarten.

KLINKERRIEMCHEN RICHTIG @
AN FASSADEN VERARBEITEN

Vorbereitung: Vor dem Verkleben der Klinkerriemchen ist die Einteilung der SichtmaBe an den Stlrzen der Fenster und Turen vorzunehmen. In den sel-
tensten Féllen entsprechen die Laibungs- und SturzmaBe den genormten Riemchenmafen. Aus diesem Grund muss der Riemchenverband angepasst
werden. Die ermittelten SichtmaBe werden dann ebenfalls auf die Mauerecken Ubertragen.

Verarbeitung: Nach Einteilung der Sichthdhen an den Mauerecken werden die Winkel an den AuBenecken im Floating-Buttering-Verfahren verarbeitet.
L,Floating“ beschreibt den Auftrag des Klebers mit Zahnkelle im Mittelbett. Im ,,Buttering” wird die Rickseite des Klinkerriemchens mit einem Spachtel
oder einer Kelle mit Kleber bezogen. Bevor die Flache verarbeitet wird, sollte zunachst der Mauerwerksverband bestimmt werden. In den meisten Fallen
wird der ,wilde" Verband empfohlen, bei dem auf einem Quadratmeter flnf Képfe eingearbeitet werden. Der Kopf bildet optisch die Stimseite eines
ganzen Ziegels nach und wird beim Klinkerriemchen aus der Flache mithilfe von Fliesenschneider oder Flex geschnitten.

Verfugung: Nach dem Verarbeiten der Klinkerriemchen kann nach entsprechender Standzeit (Angaben des Mortelherstellers beachten) mit dem Ausfu-
gen begonnen werden. Klinkerriemchen mit glatten Oberflachen kénnen im Schlammverfahren verarbeitet werden. Der Markt verfligt Uber eine Vielzahl
an Fugenmorteln, einigen sind jedoch Kunststoffe und Farbpigmente zugesetzt. Deshalb sollte vor Auswahl des Fugenmértels unbedingt Riicksprache

mit dem Mortelhersteller beztiglich der Eignung gehalten werden. Alle rauen, patinierten und strukturierten Oberflachen werden konventionell mit Fugei-
sen und Fugblech ausgefugt.

Das Setzen der Flachen-Klinkerriemchen

Die Eckwinkel werden im

Fenstersturz. Floating-Buttering-Verfahren verarbeitet. mithilfe einer Schnur. Die Klinkerriemchen
werden in das Klebebett eingedriickt.
- ey o e i = | p— ey e
| é *"&",'.‘ KONVENTIONELLE : Niid
! ] 2 VERFUGUNG MIT FUGEISEN i

5 -4 s ]

EFEEEELT 1 ENERTR NN
| ey

T =
ien mlssen konventi
rdlen: RIEGEL 50, HANDSTRIC

A . T S
X

- g TR
|

el

GE, ZEITLOS, KERAPROTECT"

Die fertig verlegte Flache. Nach Standzeit
kann mit dem Ausfugen begonnen werden.

Mit der Kellenverfugung kénnen verschiede-
ne Optiken herausgearbeitet werden.

K2
o
RS
S
B

DEUTSCHE FLIESE

Fir alle, die mehr erwarten.

Die Verfugung mittels Fugeisen und Fugblech
in der Horizontalen.
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Das Abkehren der Fuge verleiht dieser eine
entsprechende Struktur.

stroher

Klinker. Keramik. Macher.

Stroher GmbH - StroherstraBe 2-10 - 35683 Dillenburg
T. 449 2771 391-0 - F. +49 2771 391-340 - info@stroeher.de - www.stroeher.de

Uik ~
Die vertikalen Fugen lassen sich mit einem
kleineren Fugeisen einfacher ausfihren.
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Das fertige Fugenbild. Es werden immer
vollsténdige Seiten ausgefugt.

DIE
STROHER
GRUPPE.
SIGNATURE

CERAMICS
AND CLINKER.



